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INSTRUMENTS Cisnienie / Temperatura / Wilgotnosé / Predkasé Przeptywu / Wydatek / Dzwigk / Swiatio
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Seria pionowych manometréw cieczowych GF, opracowana i produkowana przez KIMO, stuzy = 2=
do pomiaru cisnienia w instalacjach gazowych. Zakres pomiarowy manometru zalezy od — 10—
zastosowanej cieczy : VF 1. E
(patrz tabela ponizej) =23
s
0 —=
= Kolumna w ksztalcie litery "U"-pozwala odpowiednio na odczyt cisnienia lub : gg é
podcisnienia : et
— 120
* Pomiar przez dodawanie wartosci odczytanych na kazdej kolumnie = 130—
— 140 —
* Montaz staly lub do uzytku przenosnego = T 3
* Regulacja zera za pomoca przesuwanej skali " =
190 —=
* Mozliwo$¢ wystepowania statycznych cisnien oporowych powyzej 10 barow E> 3
* Kolumny z tworzywa altuglas wtopione s3 w solidna, pionowa listwe :0 ":
£ 2i0—8
» Wyposazenie stanowi ciecz w butelce i 2 wkrety montazowe z kotkami 208
e’
ZAKRES POMIAROWY
Model Zakres pomiarowy Rozdzielczosé
mm CE mbar mm CE mbar
GF 500 250 -0-250 25-0-25
CIECZ VF1 1 05

GF 1000 500-0-500 50-0-50



DANE TECHNICZNE

Zalecana temperatura pracy

Dopuszczalna temperatura pracy
Maksymalne ci$nienie statyczne

Korpus manometru
Kolumna cieczowa

Przesuwana skala
Regulacja zera

Ciecz do manometru

0d +6 do +30°C

0d -30 do +60°C

14 barow

Tworzywo PVC o grubosci 20 mm

Rurka @ 6 X 10 mm dla cieczy VF1

Przezroczysty altuglas. Przekré] 54 X 3 mm
Przesuwanie skali, zakres 20 mm.
Mocowanie przy pomocy mosieznych, niklowanych $rub

Ciecz VF1, gestosc¢ 13,545

Polaczenie Polelastyczna, laysaliczna rurka @ 5¢8 mm weiskana na poimerowe, profiowane kos 0 6,22 winiem M 7x100
Montaz nascienny 2 $ruby @ 5 X 25 mm ?
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1. Zamontuj manometr na $cianie lub $ciance dzialowej za pomoca maksymalnie 2 $rub N = a E
@5x25mm o= o
2. Odkreé lewy krociec | powoli wlej ptlyn manometryczny do poziomu zerowego na skali o % :: §
3. Wkreé z wyczuciem lewy krociec = o = S
4. Potacz manometr rurkg krystaliczng @ 5x8 mm ze zrodtem sprawdzanego cisnienia lub N 5 = &
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Do pomiaru cisnienia Podtacz krystaliczna rurke do do jednego z dwoch kroécow | 2
Do pomiaru podcisnienia Podtacz krystaliczna rurke do do jednego z dwoch kroécow | o \ ":l
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