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INSTRUMENTS

Czujnik pomiaru predkosci

W potaczeniu z urzadzeniem KIMO do pomiaru réznicy cisnieri (przetwornik,
mikromanometr elektorniczny, kolumnowy manometr cieczowy, Itp.), czujniki
DEBIMO umozliwiaja wskazania i rejestracje srednich wartosci predkosci i
wydatku przeptywu powietrza w instalacji.

Czujniki pomiarowe DEBIMO, opracowane i wyprodukowane przez KIMO, moga,
by¢ instalowane w kazdym systemie przeptywu powietrza. Dzialaja z
urzadzeniami, ktore wyznaczaja, przeptyw przy pomocy pomiaru rdznicy cisnien.

Zastosowanie: systemy wentylacji w budynkach, laboratoriach, przemysle,
systemy oddymiania, odpylania, wyciagi.

Technical Data Sheet

Pressure / Temperature / Humidity / Air Velocity / Airflow / Sound level

3

Dostepne s rozne dflugosci: wiecej szczegdtéw na stronie 2.

DANE TECHNICZNE
Model Czujniki do pomiaru przeptywu powietrza
Wspétczynnik 0.8165

Zakres pomiarowy
Materiaty
Temperatura pracy
Maksymalne ci$nienie

Doktadnos¢

Mosiadz niklowany
potaczenie 306
Cisnienie catkowite

Ostona ochronna.

Mosiadz niklowany

potaczenie 306

Cisnienie statyczne

Sruba do blachy 3.9 x 13 mm

ze stali hartowanej, biatej ocynkowanej

1 Tylko na ostrzu Debimo.

0Od 3 do 40 m/s (9 Pa do 10000 Pa)

Patrz schemat ponizej

0d 0 do 210°C

2 bary, statyczne! (zachowad ostrozno$¢ przy wyborze czujnika). Wyzsze na zamdéwienie

Od 3 do 5% w zaleznosci od instalacji? + doktadnos¢ czujnika cisnienia

Sruba stalowa bez ba z
gniazdem szesciokatnym
M7x 30 Nakretka M7 z
biatej stali
M7 x 8 stalowa / ocynkowanej

zaslepka

iton® O-ring

Ostrze z aluminium
6060-T6

Pianka
uszczelniajaca

Zakrzywiona plytka
montazowa ze Stali
ocynkowanej

///\o
_— . odkladka @7 z biafej
L p— . ‘ stali ocynkowane;

2 Dokfadnosc zaleZy od uzytego przyrzadu do pomiaru cisnienia réznicowego. Wspdtczynnik czuénika Jest teoretyczny i pomiar koricowy zalezy od systemu wentylacji (wygiecia, ograniczniki, spietrzenia i
turbulencje). KIMO Zzaleca, aby po instalacji systemu pomiarowego z wykorzystaniem DEBIMO wykonac pomiary za pomoca doktadnego anemometru lub manometru réZnicowego, a nastepnie okreslic realng

wartosc.



WYMIARY (w mm)

Diugos¢ w zaleznosci od modelu*
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Otwor ci$nienia catkowitego
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@ Lokalizacja otwordw cisnienia statycznego i dynamicznego jest okreslona zgodnie z metoda LOG-TCHEBYCHEV**,

* Patrz ponizej “Dostepne wymiary”.
** Dostepne tylko w sekcjach okragtych.

DOSTEPNE WYMIARY ZASADA DZIALANIA
DLUGOSC
REFERENCJA UZYTECZNA
wmm

DEBIMO 100 100
DEBIMO 125 125
DEBIMO 160 160
DEBIMO 200 200 Przeptyw

pOW|etrza
DEBIMO 250 250
DEBIMO 315 315
DEBIMO 400 400
DEBIMO 500 500

Ao 7 Srednie cisnienie statyczne
DEBIMO 630 630 > ok cnene) (e ene
Droga przeptywu

DEBIMO 800 800 Predkosé

[

DEBIMO 1000 1000
X M przeptywu

DEBIMO 1500 1500

DEBIMO 2000 2000

. . . 0 .
DEBIMO 2500 2500 Sekcja w ostrzu ptaskim ogranicza straty czota (<3%) oraz turbulencje.

Rozmieszczenie otworéw pomiarowych na ostrzu umozliwia kontrole sredniego przeptywu
DEBIMO 3000 3000 (Srednia roznica cisnien).

Wymiary specjalne dostepne na
zamdwienie (od 100 do 3000 mm)



ZASTOSOWANIE

v GTC zapis
4, v GTCanaliza

T ‘-

v Podglad na zywo i
wizualizacja na zywo

Skos$ny manometr cieczowy ze skala m¥/h

K nisk Przetwornik niskiego cisnienia réwnicowego z
Przetwornik niskiego cisnienia réznicowego wywietlaczem

CP210i SQRI3 C310lub CA 310z
SPI 2 - 100, 500, 1000, 10000 i SQRI3

v Alarm

am v Alarm

v Wizualizacja v Wizualizacja
v Obstuga v Zapis

v GTC zapis v Analiza

v GTC analiza

v Podglad na zywo
v Podglad na zywo

Przenosne urzqdzegieowielofunkcyjne
1

v Alarm po przekroczeniu
progu

Przetacznik niskiego
cisnienia réznicowego

POMIAR

« Pomiar sredniej predkosci powietrza V,

2AP P,
Va C\/ P P=287.1x(@+273.15)

With
C.: wspotczynnik elementu pomiarowego
Modut Debimo: C,_ = 0.8165

temperatura (°C)
P_: cisnienie atmosferyczne (Pa)

« Pomiar przeptywu powietrza

Obliczanie przeptywu powietrza = Predkosc przeptywu, x
powierzchnia x 3600 Jednostki

Powierzchnia: powierzchnia kanatu

okragtego lub prostokatnego w m? Przeplyw: w m¥h

, , Powierzchnia: w m?
N.B: w elektronicznych urzadzeniach Vo wmls
powierzchnia jest automatycznie A
Wwyznaczana.

Przyktad montazu w kanale:

Liczba zamontowanych modutéw Debimo zalezy od ksztaftu
kanatu i pozadanej dokfadnosci. Instalacja odbywa sie
Eoprfez wstawienie jednego lub kilku elementéw DEBIMO do
anatu

Gl
Zicg
O
O
EToolk :
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oo

W duzej mierze doktadnosc urzadzenia pomiarowego powiazanego z system DEBIMO wptywa na jakos¢ pomiaru przept
KIMO specjalizuje si¢ w pomiarze bardzo niskich cisnieni, oferuje szeroka game produktow (kolumnowe manometry C|eczowe przetworniki,

przetaczniki i mierniki przenosne), ktdre mozna zastosowac z modutami DEBIMO.



WYMIARY OTWOROW DO WY CIECIA W KANALE

Kierunek przeptywu

INSTALAC) A - WSKAZOWKI

Wymagana minimalna dtugos¢

Okragty kanat Prostokatny kanat
>A >B

> 5D >3D‘ B <—>
: . ‘ L )
o m — ELENCE

DEBIMO : | DEBIMO
Montowanie systemu pomiarowego DEBIMO Montowanie systemu pomiarowego DEBIMO
w poziomym kanale. w poziomym kanale.
Bezpieczna odlegtos¢ przed DEBIMO: 5 x D* Bezpieczna odlegtos¢ przed DEBIMO::
Bezpieczna odlegtos¢ za DEBIMO: 3 x D*
* D = $rednica kanatu w m A>5x

\/4xLxI*
b

Bezpieczna odlegtos¢ za DEBIMO:

B>3x\[4xLxl*
T

* wartosci L i1 wm (dlugosc i szerokosc kanatu).

@ Im dtuzsze sa bezpieczne odlegtosci, tym doktadnos¢ jest wyzsza.

OPCJE

» Powloka wykonana metoda anodowego utleniania do pracy w trudnych
warunkach

» Obrdbka HALAR®do pracy w trudnych warunkach

« Sztywne wyjs$cia ze stali nierdzewnej

FTang — Debimo - 10/01/19 RCS (24) Périgueux 349 282 095 Non-contractual document — We reserve the right to modify the characteristics of our products without prior notice.

AKCESORIA
» Wezyk:
> Silikonowy czarny (4 x 7 mm) REF SN-47-1 o
> Silikonowy przezroczysty (4 x 7mm) REF SB-47-1 M
> Zwykly przezroczysty (5 x 8 mm) REF C-58-1 %') /

« 555 FIF: izolowany zawdr kulowy zenski / zeriski
e J.Y.C: 10 szt. trojnikdw typu Y do rurek @ 5 x 8 mm
e J.T.C: 10 szt. trgjnikow typu T do rurek @ 5 x 8 mm

CE 2

MERSERWIS Sp. z o.0., Sp. K. NIP PL5260058571 Gen. Wt Andersa 10, 00-201 Warszawa

www.merserwis.pl REGON 012012494 T:+48 22 831 25 21, +48 22 635 82 54
M=RS=RWIS merserwis@merserwis.pl KRS 0000406516 F:+48 22 887 08 52




	Slajd 1
	Slajd 2
	Slajd 3
	Slajd 4

